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VBM Medizintechnik was founded 1981 by 
Mr. Volker Bertram in Sulz/Neckar

Sulz is located in the southwest of Germany, 
close to the Black Forest, between Stuttgart 
and Zürich .

120 people are employed in the fields  of 
research and development, production, 
marketing and sales.

VBM specialises in the development of 
innovative respiration products for anaes-
thesia and intensive care, emergency 
products for difficult airway management   
and Tourniquets with cuffs for surgical 
operations in a bloodless field.

VBM products are sold into more than 80 
countires worldwide through distributors or 
own subsidiaries. 

VBM Medizintechnik wurde 1981 von Volker 
Bertram in Sulz/Neckar gegründet.

Sulz liegt verkehrsgünstig im Süden 
Deutschlands, am Rande des Schwarz-
waldes, auf der Achse Stuttgart-Zürich.

120 Mitarbeiter werden in den Bereichen 
Entwicklung, Produktion, Marketing und 
Vertrieb beschäftigt.

VBM spezialisiert sich auf die Entwicklung 
innovativer Beatmungsprodukte für die 
Anästhesie und Intensivpflege, Notfallpro-
dukte zum Management des schwierigen 
Atemweges sowie Blutsperregeräte mit 
Manschetten für chirurgische Eingriffe in 
blutleerem Feld.

VBM Produkte werden weltweit in über 80 
Länder durch Vertriebspartner oder eigene 
Niederlassungen verkauft.
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Näherei   Textile Production

VBM Produkte werden in Reinräumen der 
ISO Klasse 7 und 8 (US Fed. Std. 10.000 / 
100.000) montiert und maschinell verpackt. 

Großräumige Lagerflächen entsprechen der 
Firmenphilosophie, Produkte sofort ab Lager 
zu liefern. 

Nischenprodukte werden noch immer in 
Handarbeit gefertigt und stehen für Präzision 
und Zuverlässigkeit.

VBM products are assembled and packed in 
cleanrooms according to ISO-class 7 and 8 
(US Fed. Std. 10.000 / 100.000). 

A large warehouse complies with the 
company policy to supply products 
immediately from stock. 

Niche products are still made manually and 
stand for precision and reliability. 

Gerätewerkstatt   Assembly WorkshopSilikon Produktion   Silicone ProductionWerkstatt   Workshop

Reinraum   Clean Room
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VBM stellt an zahlreichen nationalen und 
internationalen Kongressen und Messen aus, 
um Kunden und Endverbraucher zu treffen.

Fachhändler und Ärzte werden regelmäßig   
in eigenen Schulungsräumen in Bezug auf 
sachgerechte Anwendung der Produkte ge-
schult.

Das VBM Qualitätsmanagementsystem ist 
nach DIN EN ISO 13485 zertifiziert. VBM 
Produkte erfüllen die grundlegenden Anfor-
derungen der EG-Richtlinie 93/42/EWG für 
Medizinprodukte und sind mit dem CE-
Zeichen gekennzeichnet. 
Zusätzlich werden die Anforderungen 
folgender Staaten erfüllt: 
US FDA (QSR/GMP 21 CFR 820), Kanada 
(CMDR/CMDCAS), Australien (TGR), Japan 
(PAL) und Taiwan (QSD). 

Das Produktsortiment ist in vier Kategorien 
unterteil. 
Kataloge sind erhältlich in Deutsch, Englisch, 
Französisch, Spanisch und Italienisch.

VBM exhibits at several national and 
international congresses and exhibitions to 
meet customers and endusers.

Distributors and doctors are trained regularly 
in own showrooms regarding the correct use 
of the products.

The VBM quality management system is 
certified according to DIN EN ISO 13485. 
VBM products fulfil the essential requirements 
of the Medical Device Directive 93/42/EEC 
and are labelled with the CE marking.
Additionally VBM products meet the 
requirements of the following countries:  
US FDA (QSR/GMP 21 CFR 820), Canada 
(CMDR/CMDCAS), Australia (TGR), Japan 
(PAL) und Taiwan (QSD). 

The product range is divided into four 
categories. 
Catalogues are available in German, English, 
French, Spanish and Italian.Verkauf und Marketing   Sales and MarketingKonferenzraum   Show Room
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VBM 
VBM France sarl 

ZAC de la Ferrage 
FR - 13980 Alleins 

France

Tel.: 04.42.46.79.53
Fax: 04.42.46.79.54 

e-mail: info@vbm-medical.fr

France VBM 
VBM Lékarská technika, spol.s.r.o. 

Komenského 1313 
CZ - 66434 Kurim 
Czech Republic 

Tel.: 5 4123 1191
Fax: 5 4123 1191

e-mail: vbm@volny.cz

Czech RepublicVBM 
VBM Medical Inc.

524 Herriman Court
US - Noblesville IN 46060

USA

Tel.: 317 776 1800
Fax: 317 776 1881

e-mail: info@vbm-medical.com

USA

VBM Medizintechnik GmbH
Einsteinstrasse 1

DE - 72172 Sulz a.N.
Germany 

Tel.: +49 74 54 / 95 96 0
Fax: +49 74 54 / 95 96 33

e-mail: info@vbm-medical.de
www.vbm-medical.de


